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DESCRIP,CI()N GENERAL: PROCESO DE TRATAMIEN-
TO MECANICO Y BIOLOGICO DE RESIDUOS.

El tratamiento de residuos comienza en la Sala de
Aceptacidn, donde los residuos problematicos (pie-
zas grandes de residuos de construccion, piezas
metalicas y residuos voluminosos) y los residuos
peligrosos se preseleccionan automaticamente de
entre los desechos municipales mixtos. A continua-
cién, los residuos se envian a la cabina de triaje,
a través de la maquina abrebolsas. Alli el flujo de
residuos se divide entre 2 cintas de triaje para po-
der segregar adecuadamente aquellos residuos que
podrian interferir en el posterior proceso de clasifi-
cacion: residuos peligrosos, residuos voluminosos,
film, cajas de cartén, asi como envases de vidrio y
elementos de gran tamaiio.

A continuacién, todo el flujo se conduce al siste-
ma de cribado formado por 3 trémeles y una criba
flip-flop, para asi dividir el flujo de residuos en frac-
ciones clasificadas por tamafios antes de ser trans-
portados a la linea de proceso para la recuperacion
de materiales.
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La fraccién de rebose del tromel, es decir, superior
a 300 mm, se devuelve para una calibracién <300
mm a un troje separado y luego se conduce a una
trituradora primaria y se realimenta al sistema de
cribado

De la fraccion fina (menor de 50 mm) se separan los
metales férricos, y después se clasifica en dos frac-
ciones de 0-15 mm y 15-50 mm en la criba flip-flop,
alcanzando la estacién de preparacién de fermenta-
cién, pasando previamente a través del separador
6ptico de fraccién organica y un separador balistico
de tambor que separa la fraccién mineral de la orga-
nica. Después del proceso de fermentacion, la frac-
cién organica se dirigira al proceso de estabilizaciéon
en el sistema dinamico BIOFIX.

La fraccion media de 50-300 mm, la mas importan-
te desde el punto de vista de la recuperaciéon de
materiales, se conduce primero a los separadores
6pticos NIR de plasticos; los plasticos separados
se alimentan después a dos separadores balisticos

donde se dividen entre la fraccién planar ligera 2D
y la fraccion rodante pesada 3D. La fracciéon 2D asi
separada se conduce a dos separadores dpticos NIR
de film que segregan positivamente el film, que es
transportado a la cabina de control de calidad para
su purificacién y su clasificacion por colores. La frac-
cion 3D del balistico se conduce a una cascada de
tres separadores 6pticos NIR que separan sucesi-
vamente 6 fracciones de material: PE dividido en 3
colores, PE / PP y Tetrapack, que a continuacién se
conducen a la cabina de control de calidad para su
posterior purificacién.

La fraccion restante tras la separacién de los plasti-
cos se conduce a 2 separadores épticos para papel. La
fraccion de papel aqui separada positivamente se pu-
rifica en la cabina de control de calidad. Los residuos
remanentes tras la separacién del papel son condu-
cidos al separador 6ptico NIR de CDR tras haber sido
separados los metales no férricos en el separador
por corrientes de Foucault. La fraccién de alto conte-
nido calorifico se transporta al dispositivo de almace-
namiento ubicado junto a la estacion de preparacién
de combustible alternativo. Los residuos restantes se

dirigen al separador éptico de fraccidn organica. Los
residuos organicos aqui separados positivamente se
fragmentan y a continuacién se transportan a la es-
tacion de preparacion de entrada a la fermentacion.
Una vez finalizado el proceso de fermentacién, la
fraccion se transporta automaticamente a la esta-
cion de compostaje dinamico del sistema BIOFIX.

En la nave de tratamiento biolégico, el proceso con-
siste en el volteado, la aireacién y la humectacién
automaticos, lo que permite la estabilizacién o el
compostaje mas eficaz de los residuos. El proceso
se lleva a cabo en canales de compostaje que im-
piden la mezcla de residuos organicos provinientes
de recogida selectiva con los de recogida mixta. Una
vez finalizado el proceso, el material se descarga au-
tomaticamente de la nave utilizando el sistema de
transporte y se lleva al area de maduracion.

Dependiendo de la composicién del material de en-
trada, el sistema de compostaje dinamico en tuneles
permite la creacion de un compost de alta calidad o
una masa biolégicamente estabilizada, que se puede
utilizar para la remediacién.




