
 

La fracción de rebose del trómel, es decir, superior 
a 300 mm, se devuelve para una calibración <300 
mm a un troje separado y luego se conduce a una 
trituradora primaria y se realimenta al sistema de 
cribado

De la fracción fina (menor de 50 mm) se separan los 
metales férricos, y después se clasifica en dos frac-
ciones de 0-15 mm y 15-50 mm en la criba flip-flop, 
alcanzando la estación de preparación de fermenta-
ción, pasando previamente a través del separador 
óptico de fracción orgánica y un separador balístico 
de tambor que separa la fracción mineral de la orgá-
nica. Después del proceso de fermentación, la frac-
ción orgánica se dirigirá al proceso de estabilización 
en el sistema dinámico BIOFIX.
La fracción media de 50-300 mm, la más importan-
te desde el punto de vista de la recuperación de 
materiales, se conduce primero a los separadores 
ópticos NIR de plásticos; los plásticos separados 
se alimentan después a dos separadores balísticos 

DESCRIPCIÓN GENERAL: PROCESO DE TRATAMIEN-
TO MECÁNICO Y BIOLÓGICO DE RESIDUOS.
El tratamiento de residuos comienza en la Sala de 
Aceptación, donde los residuos problemáticos (pie-
zas grandes de residuos de construcción, piezas 
metálicas y residuos voluminosos) y los residuos 
peligrosos se preseleccionan automáticamente de 
entre los desechos municipales mixtos. A continua-
ción, los residuos se envían a la cabina de triaje, 
a través de la máquina abrebolsas. Allí el flujo de 
residuos se divide entre 2 cintas de triaje para po-
der segregar adecuadamente aquellos residuos que 
podrían interferir en el posterior proceso de clasifi-
cación:  residuos peligrosos, residuos voluminosos, 
film, cajas de cartón, así como envases de vidrio y 
elementos de gran tamaño.

A continuación, todo el flujo se conduce al siste-
ma de cribado formado por 3 trómeles y una criba 
flip-flop, para así dividir el flujo de residuos en frac-
ciones clasificadas por tamaños antes de ser trans-
portados a la línea de proceso para la recuperación 
de materiales.
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donde se dividen entre la fracción planar ligera 2D 
y la fracción rodante pesada 3D. La fracción 2D así 
separada se conduce a dos separadores ópticos NIR 
de film que segregan positivamente el film, que es 
transportado a la cabina de control de calidad para 
su purificación y su clasificación por colores. La frac-
ción 3D del balístico se conduce a una cascada de 
tres separadores ópticos NIR que separan sucesi-
vamente 6 fracciones de material: PE dividido en 3 
colores, PE / PP y Tetrapack, que a continuación se 
conducen a la cabina de control de calidad para su 
posterior purificación.

La fracción restante tras la separación de los plásti-
cos se conduce a 2 separadores ópticos para papel. La 
fracción de papel aquí separada positivamente se pu-
rifica en la cabina de control de calidad. Los residuos 
remanentes tras la separación del papel son condu-
cidos al separador óptico NIR de CDR tras haber sido 
separados los metales no férricos en el separador 
por corrientes de Foucault. La fracción de alto conte-
nido calorífico se transporta al dispositivo de almace-
namiento ubicado junto a la estación de preparación 
de combustible alternativo. Los residuos restantes se 

dirigen al separador óptico de fracción orgánica. Los 
residuos orgánicos aquí separados positivamente se 
fragmentan y a continuación se transportan a la es-
tación de preparación de entrada a la fermentación.
Una vez finalizado el proceso de fermentación, la 
fracción se transporta automáticamente a la esta-
ción de compostaje dinámico del sistema BIOFIX.

En la nave de tratamiento biológico, el proceso con-
siste en el volteado, la aireación y la humectación 
automáticos, lo que permite la estabilización o el 
compostaje más eficaz de los residuos. El proceso 
se lleva a cabo en canales de compostaje que im-
piden la mezcla de residuos orgánicos provinientes 
de recogida selectiva con los de recogida mixta. Una 
vez finalizado el proceso, el material se descarga au-
tomáticamente de la nave utilizando el sistema de 
transporte y se lleva al área de maduración.

Dependiendo de la composición del material de en-
trada, el sistema de compostaje dinámico en túneles 
permite la creación de un compost de alta calidad o 
una masa biológicamente estabilizada, que se puede 
utilizar para la remediación.


