INSTALAGAO DE CLASSIFICACAO PARA

RESIDUOS DOMESTICOS

LOCALIZACAO: TYCHY, POLONIA
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TRATAMENTO DE RESiDUOS SUEGQ
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PLANTA DE CLASSIFICAGAO DE TYCHY.

PROCESSO TECNOLOGICO

A fracdo de 60-340 mm do material de entrada, que é
de vital importancia para a recuperacao, é enviada ao
separador ético NIR de plasticos.

A fracdo de plasticos mistos separada positivamente é
enviada a um separador balistico (com a opgao de ser
peneirada em uma malha menor que 30 mm) onde os
plasticos sao separados entre fracdo plana leve (2D), a
fracdo rodante pesada (3D) e a fracao de contaminan-
tes peneirada < 30 mm. A fracdo 2D de plasticos sepa-
rada no separador balistico é enviada ao separador
6tico NIR para filmes e depois, através de um sistema
de correias transportadoras, para a cabine de triagem
de residuos para uma purificacdo adicional.

A fracao 3D de plasticos é enviada, através de um sis-
tema de correias transportadoras de dupla via, primei-
ro ao separador 6tico NIR para plasticos PET, onde o
PET é separado positivamente e depois para a cabine
de triagem, onde é purificado ou classificado segundo
suas cores.

O resto do fluxo de residuos é enviado ao separador
6tico NIR de PE/PP, onde a fracdo PE/PP separada po-
sitivamente é purificada adicionalmente na cabine de
triagem. A fracdo separada negativamente é transpor-
tada ao separador ético NIR de PE/PP até o seguinte
separador o6tico NIR de Tetra e logo é purificado ma-
nualmente na cabine de triagem.
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Deve prestar-se atencdo ao fato de que o sistema des-
crito de separadores 6ticos, quer dizer, de separacao
de PET, PE/PP e Tetra é operado em um sistema de
correias transportadoras de dupla via (track). Como
resultado, a fracdo negativa retorna e é purificada ain-
da mais na segunda via do sistema, entrando uma vez
mais na area dos separadores Gticos descritos acima,
onde é possivel purificar ou onde se pode mudar os
parametros de classificacdo para separar, por exem-
plo, a cor PET pré-estabelecido.

O resto da fragdo 60-340 mm que nao foi separada pelo
separador 6tico NIR de plasticos é dirigido ao separa-
dor ético NIR de papel e papeldo. Uma vez realizada a
separacdo prévia de metais ferrosos. A fracao de papel
e papeldo separada positivamente é purificada mais na
cabine de purificacdo de papel. Depois de separar o pa-
pel, o fluxo de residuos restante é dirigido ao separador
de metais nao ferrosos.

Depois da separacao de plasticos, metais e papel, o flu-
xo restante de residuos é dirigido ao separador ético
NIR para componentes de CDR.




“Possibilidade de uma posterior ampliacdo e modernizacgao,
assim como da instalaciio'de equipamentos adicionais”.




PLANTA DE CLASSIFICAGAO DE TYCHY.

VANTAGENS DAS SOLUCOES
TECNOLOGICAS UTILIZADAS
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Multifuncionalidade: possibilidade de classificar
residuos municipais em diversos sistemas de
coleta.

Modernidade e confiabilidade: as melhores
solucdes tecnolégicas disponiveis que foram
validadas em miiltiplas ocasides de acordo com
os principios MTD (Melhor Técnica Disponivel).

Recuperacao da maxima quantidade de maté-
rias-primas secundarias e separacao de fracoes
de alto poder calorifico como componentes
para a producao de CDR.

Alta disponibilidade do sistema como resultado
da qualidade dos equipamentos, dos dispositi-
vos utilizados e do alto grau de automatizacao
nas solugdes empregadas: s6 a inspecdo e a
posterior purificacdo sao realizadas manual-
mente na cabine de triagem.

Projeto individual do sistema tecnolégico ba-
seado nas condi¢des de investimento e localiza-
cao existentes.
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Variabilidade: Possibilidade de uma posterior
ampliacdo e modernizagado, assim como da ins-
talacao de equipamentos adicionais.

Maultiplas opcdes de separacao: possibilidade
de otimizacao e adaptacao do processo de sepa-
racao as necessidades futuras.

Possibilidade de realizar uma separagao tanto
positiva como negativa, para maximizar assim
os niveis de recuperacao de matéria-prima.

Alto grau de automatizacao, que implica na
separacao automatica de tipos homogéneos de
fracoes de materiais, incluidos plasticos, papel,
metais ferrosos e nao ferrosos.

Sistemas automaticos de alimentacao de resi-
duos para prensagem.

Sistemas automaticos para alimentar fracoes
finas, de alto poder calorifico ou de inertes a
estacao de transferéncia de contentores.




Ton por hora, Mg/ d = Tonelada por dia, Mg / a = Tonelada por ano

Mg/h
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SISTEMA AUTOMATIZADO DE PROCESSAMENTO DE
RESIDUOS MUNICIPAIS

UMA SOLUCAO PARA CIDADES E REGIOES MEDIAS.

CLIENTE: TIPO DE SISTEMA:
Master-Waste and Energia Sp. z 0.0., Pol6nia Um sistema multifuncional, completamente auto-
matizado para classificar os residuos municipais

PERIODO DE IMPLEMENTACAO: mistos e de diversos sistemas de coleta seletiva,

2012-2014 com a separacao automatizada de 11 fracdes di-

USUARIO INVESTIDOR: ferentes de matéria-prima com uma taxa de recu-

Master-Waste and Energia Sp. z 0.0., Poldnia peracdo > 80% de seu conteudo no fluxo de resi-
duos de entrada.

CAPACIDADE:

PLANTA DE CLASSIFICACAO:
78.000 Mg/a, >22 Mg/h

ESCOPO DOS TRABALHOS:

Tecnologia, projeto, fabricagao, entrega, instala-
¢ao, finalizacao, posta em marcha, capacitagao,
servico técnico e assisténcia técnica posterior a
implementacado.
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CARACTERISTICAS DO SISTEMA

OBJETIVO DO PROJETO:

O objetivo basico do projeto entitulado “Cons- SRM, se utilizam dispositivos que permitem se-
trucao da planta de gestdo de residuos munici- parar as seguintes fracoes do fluxo de residuos
pais integrais em Tychy” foi reduzir ao maximo a municipais mistos:

quantidade de residuos depositados em aterro,
como resultado da separacao da fracao biodegra-
davel e a recuperacao da maior quantidade possi-
vel de residuos reciclaveis como matérias-primas
secundarias (SRM), assim como conseguir a maxi-
ma utilizacdo da fracdo energética para a produ- 4 Fragao destinada a produgdo de combustivel
¢do do combustivel alternativo (CDR). alternativo (CDR) e seu processamento (tritu-
racao) para obter combustivel alternativo.

4« Fragdes com 80% de seu contetido em fluxo de
residuos alimentados aos separadores éticos
NIR, metais ferrosos e nao ferrosos, e sua pren-
sagem automatica em fardos.

FRACOES BASICAS

Para assegurar o cumprimento do objetivo tecno- 4 Fracdo biodegradavel (0-60 mm) transferida
légico principal do sistema, quer dizer, garantir para bioestabilizacao.

os niveis maximos possiveis de recuperacao de
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