MODERNIZACJA ORAZ DOPOSAZENIE
SORTOWNI ODPADOW KOMUNALNYCH




SORTOWNIA ZZO OLSZOWA / KEPNO

OGOLNY OPIS PROCESU SORTOWANIA

NA ZMODERNIZOWANE] LINII

Z obszaru przyjecia zlokalizowanego w nowej
hali odpady podawane sg do nowej rozrywar-
ki workéw, skad trafiajg do kabiny wstepnej
segregacji, a pézniej do sita bebnowego, gdzie
zostaja rozdzielone na trzy frakcje:

0-60 mm

Po wydzieleniu w sicie frakcja drobna kie-
rowana jest w obszar dziatania separatora
metali zelaznych, a nastepnie transporto-
wana jest do automatycznej stacji zatadun-
ku konteneréw.

60-340 mm

W pierwszej kolejnosci zostajg wydzielo-
ne metale zelazne, ktére sg skierowane
do kontenera. Nastepnie odpady trafiajg w
obszar dziatania separatora optycznego
tworzyw sztucznych. Wydzielone przez
separator optyczny tworzywa kierowane
sg do separatora balistycznego, ktéry roz-
dziela strumien tworzyw na frakcje 2D i 3D.
Tworzywa 2D trafiajg w obszar dziatania
nowego separatora optycznego folii.
Wydzielony materiat transportowany jest
do kabiny celem doczyszczenia. Tworzywa
3D trafiaja w obszar dziatania 3 separato-
réw optycznych, w tym nowego separatora
dostarczonego w ramach modernizacji.
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Wydzielone surowce trafiajg do kabiny
sortowniczej na 3 osobne przenosniki
sortownicze celem doczyszczenia oraz
wydzielenia dodatkowych frakcji su-
rowcowych. Odpady niewydzielone przez
separator optyczny tworzyw sztucznych,
czyli te, ktére nie trafity do separacji
balistycznej, transportowane sg do separa-
tora optycznego papieru. Wydzielony
strumien papieru transpotowany jest do
kabiny sortowniczej celem doczyszczenia
oraz wydzielenia kartonu. Pozostatos$¢
po wydzieleniu papieru trafia w obszar
dziatania separatora optycznego frakcji
pre-RDF, a pézniej do kabiny sortowniczej
celem wydzielenia pozostatych cennych
frakcji surowcowych.

>340 mm

Frakcja kierowana jest do kabiny sortow-
niczej, gdzie wydzielane sg surowce wtoér-
ne tj. duzy karton, duza folia. Pozostatos¢
kierowana jest do stacji zatadunku konte-
neréw.

Wszystkie wydzielone frakcje surowcowe kie-
rowane s3 do bokséw lub urzadzen magazy-
nujacych, a nastepnie do prasy belujacej.
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ZMODERNIZOWANA INSTALACJA DO
SORTOWANIA W 220 OLSZOWA

INWESTOR/ UZYTKOWNIK

RODZA]J INSTALAC]I

REALIZACJA

PRZEPUSTOWOSC PO MODERNIZAC)I

+WIECE) SUROWCOW
MNIE) BALASTU!
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ZAKRES DZIALAN SUTCO-POLSKA

4 Projekt technologiczny modernizacji insta-
lacji

4 Produkcja urzadzen

4« Kompleksowa dostawa, montaz wraz z po-
wigzaniem technologicznym i konstrukcyj-
nym linii technologicznej

4 Rozruch instalacji

4 Szkolenia, serwis oraz opieka porealizacyjna

CELE PRZEDSIEWZIECIA

4 Zwiekszenie elastycznosci, funkcjonalno-
Sci i skutecznosci linii sortowniczej w za-
kresie odzysku frakcji surowcowych do re-
cyklingu

« Dostosowanie technologii sortowania do
przetwarzania odpadéw komunalnych zbie-
ranych selektywnie

4« Poprawa logistyki wewnatrzzaktadowej w
zakresie transportu poszczegélnych frakcji
odpadow

4 Maksymalizacja pozioméw odzysku frakcji
surowcowych tworzywowych

4« Zwiekszenie funkcjonalnosci w zakresie
przyjecia i buforowania odpadéw przed ich
podaniem na linie sortowniczg

4 Zwiekszenie ilosci pozyskiwanych surowcéw

4 Redukcja ilosci odpadéw pozostatych po
procesie sortowania i przeznaczonych do
dalszego zagospodarowania
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SORTOWNIA ZZ0 OLSZOWA

ZAKRES PRAC WYKONANYCH W RAMACH CECHY INSTALAC]I PO MODERNIZAC])I
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Sutco® Polska Sp. z o.0.
ul. Hutnicza 10, 40-241 Katowice, Polska

Telefon +48 327303 800 Fax +48 32 7303 801
E-Mail  sutco@sutco.pl Web www.sutco.pl
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