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Z obszaru przyjecia odpady podawane sag do istniejgcej
rozrywarki workéw. Nastepnie kierowane sg do kabiny
wstepnej segregacji, a pdzniej do nowego sita bebnowego
gdzie zostajg rozdzielone na trzy frakcje:

0-40 mm - ta frakcja po wydzieleniu przechodzi przez
obszar dziatania separatora metali zelaznych i trafia do
biologicznego przetwarzania w drugiej czesci zaktadu.

40-80 mm - ta frakcja trafia na przenosnik rewersyjny,
ktéry - w zaleznosci od tego jakiego rodzaju odpady sg
sortowane- moze je skierowa¢ do frakcji 0-40 lub do
frakcji >80.

>80 mm - po przejsciu przez sito bebnowe odpady tej
frakcji zostajg pozbawione metali zelaznych, a nastepnie
skierowane w obszar dziatania separatoréw optycznych.
W zaleznosci od wariantu pracy odpady pozytywnie
lub negatywnie wydzielone przez separator optyczny
tworzyw sztucznych kierowane sg do separatora balisty-
cznego, ktéry rozdziela strumien na frakcje 2D i 3D.
Rozdzielone odpady trafiajg do zmodernizowanych
istniejacych kabin sortowniczych celem manualnego
wydzielenia surowcéw wtérnych. Odpady nie wydzielone
przez separator optyczny tworzyw trafiajg na separator
optyczny papieru. Pozytywnie lub negatywnie wydzielony
strumien papieru kierowany jest do kabiny sortownicze;j.
Pozostate odpady kierowane sg w obszar dziatania
separatora metali niezelaznych, a nastepnie do kabiny
doczyszczania balastu.



CELE PRZEDSIEWZIECIA:

¢ Poprawa efektywnosci procesu sortowania

e Zwiekszenie iloSci oraz podniesienie jakosci
pozyskiwanych surowcéw

¢ Automatyzacja linii sortowniczej

¢ Redukcja ilosci odpadéw pozostatych po
procesie sortowania i przeznaczonych do dalszego
zagospodarowania

ZAKRES PRAC SUTCO:

¢ Projekt technologiczny modernizacji

¢ Produkcja i dostawa wszelkich komponentéw
instalacji, w tym maszyn i urzadzenh

¢ Kompleksowy montaz oraz rozruch instalacji

¢ Szkolenia, serwis oraz opieka porealizacyjna

SORTOWNIA MPO SP.Z 0.0.
W TORUNIU

Inwestor/Uzytkownik:
MPO Sp. z 0.0. w Toruniu

Rodzaj instalacji:

Zautomatyzowana instalacja dostosowana
do przetwarzania odpadéw komunalnych
zmieszanych oraz pochodzacych

z selektywnej zbiorki.

Czas realizacji:
2019

Przepustowosc¢:

45 000 Mg/rok odpaddéw zmieszanych
15 000 Mg/rok odpadow selektywnie
zbieranych (rézne systemy zbiérki)




ZAKRES MODERNIZAC]I

Zmodernizowana linia pozwala na wydzielenie (w systemie p6tautomatycznym) nastepujacych frakcji
surowcowych: szkto, karton, folia PE transparentna, folia PE mix, papier mieszany, PET transparent-
ny, PET zielony, PET niebieski, PE, PP, PS lub kartoniki typu Tetra, metale zelazne, metale niezelazne.
4 Dostawa i zabudowa dwéch separatoréw optycznych

4 Montaz nowego sita bebnowego

4 Montaz nowego separatora balistycznego tworzyw sztucznych

4 Dostosowanie istniejacych kabin sortowniczych oraz montaz nowej kabiny wraz z systemem
wentylacji

4« Dostawa i zabudowa separatora metali Zzelaznych oraz separatora metali niezelaznych

4 Montaz nowego systemu przenosnikéw tasmowych

4« Dostawa stacji kompresoréw doprowadzajacych sprezone powietrze do separatoréw optycznych
4« Dostawa i uruchomienie nowego systemu sterowania i wizualizacji catej instalacji

4 Niezbedne modyfikacje istniejgcego wczesniej wyposazenia
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