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Zobszaru przyjecia odpady podawane sg do rozrywarki
workoéw, skad trafiajg do kabiny wstepnej segregacji, a
pézniej do sita bebnowego, gdzie zostajg rozdzielone
na trzy frakcje:

frakcja 0-80 mm

Po wydzieleniu w sicie frakcja drobna kierowana jest w
obszar dziatania separatora metali zelaznych, a nastepnie
trafia do automatycznej stacji zatadunku kontenerdéw i
dalszego przetwarzania biologicznego.

frakcja 80-340

Tu w pierwszej kolejnosci zostajg wydzielone metale
zelazne, ktére wraz z metalami pozyskanymi z frakgcji
drobnej kierowane sa do kabiny doczyszczania metali
zelaznych. Nastepnie odpady trafiajg w obszar dziatania
separatora optycznego tworzyw sztucznych. Wydzielone
przez separator tworzywa podawane sg do separatora
balistycznego, ktéry rozdziela strumien tworzyw na
frakcje 2D i 3D.

Tworzywa 2D trafiajg w obszar dziatania separatora
optycznego folii. Wydzielone surowce trafiajg do kabiny
celem doczyszczenia.

Tworzywa 3D trafiajg w obszar dziatania uktadu trzech
separatoréw optycznych dziatajgcych w technologii
tzw. track-sortingu, ktére dzieki zastosowanym roz-
wigzaniom pozwalajg wydzieli¢ 6 osobnych strumieni

surowcowych np.: PET z podziatem na kolory, PE, PP, PS,
Tetra Pak lub inny rodzaj tworzyw wg preferencji uzyt-
kownika. Frakcje surowcowe doczyszczane sg w kabinie
sortowniczej. Odpady niewydzielone przez separator
optyczny tworzyw sztucznych, czyli te, ktére nie trafity
do separacji balistycznej kierowane sg do separatora
optycznego. Wydzielony strumien papieru kierowany
jest do kabiny sortowniczej celem doczyszczenia. Pozo-
stato$¢ po wydzieleniu papieru trafia w obszar dziatania
nowego separatora metali niezelaznych, ktéry pozwala
na automatyczne wydzielenie surowcéw aluminowych.
Pozostaty strumien jest kierowany do nowego separatora
optycznego frakcji wysokokalorycznej, ktéry pozwala
wydzieli¢ pozostate w strumieniu tworzywa (zawracane
sg na poczatek procesu) lub frakcje wysokokaloryczna.
Na koncu procesu znajduje sie kabina balastu, w ktérej
mozna wysortowac jeszcze pominiete wczesniej cenne
surowce wtérne.

frakcja >340

Frakcja kierowana jest do kabiny sortowniczej, gdzie
wydzielane sg surowce wtérne oraz zanieczyszczenia.
Wydzielone frakcje surowcowe trafiajg do prasy belujace;j.

Wszystkie wydzielone frakcje podawane sg do bokséw
lub przenos$nikéw bunkrowych, a nastepnie do prasy
belujacej.
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ZAKRES DZIALAN SUTCO-POLSKA:

¢ Projekt technologiczny modernizacji linii sortowniczej INWESTOR/ UZYTKOWNIK:
. . PGK Saniko we Wtoctawku / RZUOK w Machnaczu
* Produkcja urzadzen

e Kompleksowa dostawa, montaz wraz z RODZA] INSTALAC]I:

powiazaniem technologicznym i konstrukcyjnym Zautomatyzowana instalacja dostosowana do

linii technologicznej przetwarzania odpadéw komunalnych zmiesza-

¢ Rozruch rozbudowanej instalacji nych oraz pochodzacych z selektywnej zbié6rki.

¢ Szkolenia, serwis oraz opieka porealizacyjna .
ODDANIE DO UZYTKU:

2021
CELE PRZEDSIEWZIECIA: .
. ) PRZEPUSTOWOSC:
* Poprawa efektywnosci procesu sortowania Do 60.000 Mg/rok odpadéw zmieszanych
e Zwiekszenie ilosci pozyskiwanych surowcéw oraz 6.000 Mg/rok odpadéw zbieranych

¢ Automatyzacja linii sortowniczej selektywnie

¢ Redukcja ilosci odpadéw pozostatych po procesie
sortowania i przeznaczonych do dalszego
zagospodarowania




ZAKRES WYKONANYCH PRAC:
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Dostawa oraz zabudowa nowych urzadzen, tj. m.in.: rozrywarki workéw, sita bebnowego,
separatora bhalistycznego, 7 separatorow optycznych: tworzyw sztucznych, papieru, folii, two-
rzyw sztucznych 3D (3 szt.) oraz frakcji wysokokalorycznej, separatora metali niezelaznych,
prasy belujacej

Produkcja oraz dostawa i montaz kompletnego systemu przenosnikéw oraz wymaganych
konstrukcji wsporczych

Dostawa nowych kabin sortowniczych wraz z systemem wentylacji i ogrzewania oraz przebu-
dowa istniejacych kabin, rozbudowa stacji kompresoréw, niezhedne modyfikacje istniejacych
urzadzen technologicznych oraz konstrukgji

Wykonanie nowego systemu sterowania i wizualizacji dla linii technologicznej

CECHY INSTALAC])I PO MODERNIZAC]I:
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Przetwarzanie odpadéw zmieszanych i selektywnie zbieranych z wieksza efektywnoscig

Znaczny poziom automatyzacji linii przektadajacy sie na zwiekszenie przepustowosci oraz
wzrost ilosci wydzielanych surowcéw wtérnych

Elastycznos¢ zastosowanych rozwigzan pozwala przyjmowac na linie i skutecznie sortowaé
selektywnie zbierane odpady tworzyw sztucznych (z6tty worek), papieru (niebieski worek),
mieszanine odpadéw zbieranych selektywnie, jak réwniez odpady zmieszane
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