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KOMPLEKSOWE | NAJNOWOCZESNIE]SZE
ROZWIAZANIE SUTCO DO PRZETWARZANIA
ODPADOW KOMUNALNYCH

CZAS REALIZAC]I:

grudzien 2012 —lipiec 2016

INWESTOR UZYTKOWNIK:

Przedsiebiorstwo Gospodarki Odpadami Sp. z0.0. w Kielcach

RODZA] INSTALAC]I:

Nowatorska pierwsza w Europie kompleksowa instalacja MBP
spetniajgca wymagane kryteria i umozliwiajaca spetnienie celow
w zakresie gospodarki odpadami komunalnymi dla roku 2020.
Wielofunkcyjna w petni zautomatyzowana instalacja do segregacji
odpadéw komunalnych pochodzgcych z réznych systemoéw zbidrki
z automatycznym wydzieleniem frakcji surowcowych na poziomie
ponad 90 proc. ich zawartosci w strumieniu odpadéw podawanych
na linie. Instalacja do biologicznej stabilizacji odpadéw w systemie
dynamicznym BIOFIX, wsp6tpracujgca z instalacjg do fermentacji.

PRZEPUSTOWOSC:

Sortownia: 29Mg/h dla zmieszanych odpadéw komunalnych
Kompostownia: 25 000 Mg/rok

ZAKRES PRAC:

Projekt technologiczny, produkcja, kompletacja, dostawa, montaz,
rozruch, szkolenia, serwis, opieka porealizacyjna.



CHARAKTERYSTYKA INSTALAC]I MBP
DLA PCO W KIELCACH:

Instalacja MBP dla PCGO w Kielcach zostata wykonana jako czes¢
projektu pod nazwa ,Zaprojektowanie i wybudowanie Zaktadu
Unieszkodliwiania Odpadéw dla miasta Kielce i powiatu kieleckiego
w Promniku koto Kielc realizowanego w ramach projektu: Budowa
Zaktadu Unieszkodliwiania Odpadéw dla miasta Kielce i powiatu
kieleckiego w Promniku koto Kielc”.

Podstawowym celem realizacji przedsiewziecia jest osiagniecie
obowigzujacych standardéw unieszkodliwiania i sktadowania od-
padéw wynikajacych z dyrektyw UE i prawa polskiego, a takze
zmniejszenie réznic gospodarczych i spotecznych miedzy obywate-
lami Unii Europejskiej.

Celem uzupetniajacym jest efektywnos$¢ ekonomiczna projektu
powigzana z optymalizacjg kosztéw eksploatacyjnych ZUO.

Opis technologii zaktadu

Zaproponowana nowatorska technologia zaktadu obejmuje
kompleksowe, wielokierunkowe i zaawansowane przetwarzanie
odpadéw komunalnych, poczawszy od obszaru mechanicznego
sortowania z wydzielonym obszarem do produkcji paliwa alterna-
tywnego oraz belowaniem, poprzez fermentacje, az do biologicznej
stabilizacji i kompostowania w systemie dynamicznym.

W ramach kompleksowej inwestycji mozna wydzieli¢ nastepujace
obszary/instalacje technologiczne:

instalacja do przyjecia i przygotowania odpadéw do dalszego
przetwarzania

instalacja do mechanicznego sortowania odpadéw w oparciu
oautomatyczne i wysoko efektywne systemy separacji optycznej
w potaczeniu z separacjg balistyczng

instalacja do wytwarzania paliwa alternatywnego o zadanych
parametrach

instalacja do konfekcjonowania i belowania surowcéw

Instalacja do fermentacji (nie objeta zakresem dostaw Sutco-
Polska)

Instalacja do stabilizacji frakcji biodegradowalnej w oparciu
o0 zautomatyzowany dynamiczny system BIOFIX zamkniety w hali.

Linia technologiczna do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpaddéw zostata wyposazona w: rozrywarke workéw, 3 sita bebno-
we, kabiny sortownicze, 3 separatory metali zelaznych, 2 separatory
metali niezelaznych, 12 separatoréw optycznych, jeden system do
analizy on-line frakgji rdf, 2 separatory balistyczne listwowe, 2 sepa-
ratory balistyczne bebnowe, sito batutowe, rozdrabniacz
wolonoobrotowy, rynna wibracyjna, stacja kompresorowa, instala-
cja sterowania i wizualizacji procesu, 2 automatyczne prasy
kanatowe, automatyczne stacje zatadunku balastu, rozdrabniacz
frakcji RDF, automatyczng przerzucarke do kompostu, uktad zata-
dowczy wsadu i wytadowczy stabilizatu, uktad zatadowczy
stabilizatu, uktad transferu osadu, uktad transferu materiatu do
dojrzewania, uktad podawania wsadu do fermenteréw, uktad prze-
nodnikow taczacy poszczegdlne urzadzenia instalacji w catosé.

OGOLNY OPIS PROCESU MECHANICZNO-BIO-
LOGICZNEGO PRZETWARZANIA ODPADOW:

Proces przetwarzania odpaddw rozpoczyna sie w Hali Odbioru ZOK,
gdzie ze zmieszanych odpadéw komunalnych nastepuje preselekcja
reczna odpadéw problematycznych(duze odpady budowlane/meta-
lowe/wielkogabarytowe) i niebezpiecznych. Nastepnie odpady
zostaja podane poprzez rozrywarke workéw do kabiny sortowniczej,
gdzie caty strumien odpaddw zostaje rozdzielony na 2 przenosniki
sortownicze, w ktérej odbywa sie wstepne wydzielenie odpaddow
niebezpiecznych, wielkogabarytowych folii/kartonéw oraz opako-
war szklanych i elementéw wielkogabarytowych mogacych zaktécié
dalszy proces segregacji. Nastepnie cato$¢ strumienia zostanie skie-
rowania do uktadu przesiewania na 3 sitach bebnowych orazjednym
sicie batutowym celem rozdziatu strumienia odpadéw na poszcze-
gblne frakcje granulometryczne przed podaniem ich na ciag
technologiczny do dalszego odzysku surowcowego.

Frakcja nadsitowa, tj. powyzej 300 mm zostaje zawrécona do kali-
bracji <300 mm do wydzielonego w hali HOZOK boksu, a nastepnie
skierowana jest do rozdrabniacza wstepnego i podana ponownie na
linie sortownicza.

Frakcja drobna, tj. 0-50 mm, ktéra po wydzieleniu metali zelaznych
i rozdziale na sicie batutowym na frakcje o-15 mm oraz 15-50 mm
trafia do stacji przygotowania wsadu do fermentacji, przechodzac
uprzednio przez separator optyczny frakcji organicznej oraz separa-
tor balistyczny bebnowy oddzielajacy frakcje mineralng od
organicznej. Po procesie fermentacji frakcja organiczna zostanie
skierowana do procesu stabilizacji w systemie dynamicznym BIOFIX.

Frakcja Srednia, tj. 50-300 mm, najistotniejsza z punktu widzenia
odzysku surowcéw, w pierwszej kolejnosci doprowadzana jest
w poledziatania separatoréw optycznych tworzyw sztucznych, ktére
to tworzywa po pozytywnym wydzieleniu trafiajg na 2 separatory
balistyczne, gdzie nastepuje podziat na frakcje lekkg i ptaska, tj. 2D
oraz frakcje lekka-ciezka-toczaca sie, tj. 3D. Wydzielona poprzez se-
paratory balistyczne frakcja 2D zostaje skierowana w pole dziatania
dwéch separatoréw optycznych folii, wydzielajgcych pozytywnie fo-
lie, ktéra nastepnie trafia do kabiny doczyszczania surowcéw celem

doczyszczenia oraz rozsortowania na poszczegdlne kolory.
Wydzielona na separatorze balistycznym frakcja 3D podlega dalszej
separacji optopneumatycznej tzw. kaskady NIR'6w, na ktérg sktada-
jg sie 3 separatory wydzielajacych kolejno 6 frakcji materiatowych:
PET z podziatem na 3 kolory, PE/PP oraz Tetrapack, ktére nastepnie
trafiajg do kabiny sortowania surowcéw celem doczyszczenia.

Frakcja pozostata po wydzieleniu na separatorze tworzyw sztucz-
nych zostaje skierowana w pole dziatania 2 separatoréw optycznych
papieru. Wydzielona pozytywnie frakcja papieru zostaje doczysz-
czona w kabinie sortowniczej. Pozostato$¢ po wydzieleniu frakcji
papieru podawana jest uktadem przenosnikéw w pole dziatania se-
paratora RDF, po uprzednim wydzieleniu metali niezelaznych na
separatorze metali niezelaznych. Frakcja wysokokaloryczna trafia
do urzgdzenia magazynujacego a nastepnie do stacji przygotowania
paliwa alternatywnego. Pozostato$¢ zostaje skierowana w pole dzia-
tania separatora optycznego frakcji organicznej. Pozytywnie
wydzielona organika zostaje rozdrobniona, a nastepnie transporto-
wana do stacji przygotowania wsadu do fermentacji.

Po zakoriczonym procesie fermentacji frakcja zostaje automatycz-
nie podana do stacji kompostowania dynamicznego w systemie
BIOFIX.

W hali biologicznego przetwarzania przebiega automatyczne prze-
rzucanie, napowietrzanie i nawadnianie materiatu umozliwiajgce
najbardziej skuteczng stabilizacje lub kompostowanie odpadéw
Proces przebiega w tunelach kompostujacych, ktére zapobiegajg
mieszaniu sie odpadéw organicznych pochodzacych z selektywnej
zbiérki z frakcjg wydzielang z odpadéw komunalnych zmieszanych.
Po ukorficzeniu procesu materiat automatycznie wytadowywany jest
z hali systemem przenosnikdw i podawany na plac dojrzewania.
W zaleznosci od sktadu materiatu wejSciowego zastosowany dyna-
miczny system kompostowania tunelowego umozliwia wytworzenie
pierwszej jakosci kompostu lub masy biologicznie ustabilizowanej
znajdujacej zastosowanie przy rekultywacji.
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CHARAKTERYSTYKA INSTALAC]I MBP:

{Kompleksowa instalacja MBP przygotowana do realizacji celéw w go-
spodarce opadami,

{Zautomatyzowana sortownia o wydajnosci 100 000 Mg/rok zintegro-
wana z instalacjg do fermentacji oraz z zautomatyzowang instalacjg
stabilizacji odpadéw biodegradowalnych w systemie zamknietym
BIOFIX (25.000 Mg/rok),

{Maksymalizacja odzysku: nawet do ponad 90 % frakcji surowcowych
zawartych wodpadach zmieszanych odzyskanych jako frakcje materia-
tfowe kierowane do recyklingu oraz jako frakcja wysokokaloryczna
o zadanych parametrach jakosciowych,

{Minimalizacja odpadéw kierowanych na sktadowisko po procesie MBP

4Instalacja dostosowana do ewentualnej dalszej rozbudowy w zakresie
zmieniajacych sie potrzeb,

4{Najlepsza dostepna i wielokrotnie sprawdzona w Polsce technologia
MBP odpowiadajgca na aktualne wymagania prawne —rekomendowa-
nadlasrednichiduzych miast.
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