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ZALETY ZASTOSOWANYCH ROZWIAZAN
TECHNOLOGICZNYCH

4 wysokie poziomy odzysku - do recyklingu 4 mozliwos¢ prowadzenia segregacji pozytyw-
trafiajg metale niezelazne, stal nierdzewna, nej lub negatywnej celem maksymalizacji
kable i obwody drukowane, a do sktadowania pozioméw odzysku surowcéw,
jest kierowana minimalna ilos¢ odpadoéw,

4« wysoki poziom automatyzacji polegajacy na

4 niezawodnos¢ - zastosowane rozwigzania automatycznym wydzieleniu jednorodnych
zostaty sprawdzone w podobnych warun- rodzajow frakcji materiatlowych metali zela-
kach eksploatacyjnych w oddanych do uzyt- znych i niezelaznych,
ku i funkcjonujacych instalacjach w Europie,

4 mozliwosé rozbudowy, modernizacji i dopo-

4 optymalna relacja efektéw ekologicznych sazenia instalacji,

i ekonomicznych do kosztéw eksploatacyj-
nych,

wielowariantowos¢ segregacji: mozliwos¢
optymalizacji i dostosowania procesu segre-
gacji do biezacych potrzeb - mozliwos¢ efek-
tywnej segregacji
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indywidualny projekt uktadu technologicz-
nego w oparciu o istniejagce uwarunkowania
inwestycyjne i lokalizacyjne

Innowacyjnos¢ - zastosowanie nowocze-
snych i skutecznych technologii odzysku
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LM GROUP RECYKLING TO WARTOSC DODANA

INSTALACJA DO RECYKLINGU
ZLtOMU POSTRZEPIARKOWEGO

DLA WTOR-STEEL

RECYKLING ZtOMU _—
WTOR-STEEL T —
Rodzaj instalacji: |

Linia do odzysku metali z odpadow
postrzepiarkowych

Przepustowosc¢:
Sortownia: 10 Mg/h

Zakres prac Sutco:
projekt technologiczny, produkcja,
dostawa, montaz, szkolenia, serwis

Czas realizacji:
wrzesien 2015 - sierpieh 2016

Inwestor/Uzytkownik:
Wtor-Steel Sp. z o.0.
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CHARAKTERYSTYKA INSTALACJI
PRZEDSIEBIORSTWA WTOR-STEEL

CEL PRZEDSIEWZIECIA

Budowa linii do odzysku metali dla przedsiebiorstwa
Wt6r-Steel Sp. z 0.0. zostata zrealizowana w zwigzku
z realizacjg projektu pn.: ,Implementacja innowa-
cyjnej, przyjaznej Srodowisku technologii odzysku
metali” w ramach programu ,Innowacje w zakresie
zielonych technologii, Norweski Mechanizm Finansowy
Z2009 - 2014 (Fundusze Norweskie)".

Gtéwnym celem przedsiewziecia byto wprowadzenie
innowacyjnej i przyjaznej srodowisku technologii od-
zysku metali, ktéra oparta jest na wyspecjalizowanych
maszynach i urzgdzeniach do recyklingu, w tym na
systemach sortujgcych wyposazonych w nowoczesne
czujnikach. Systemy te daja mozliwos¢ sortowania
mniejszych czesci metali niezelaznych, stali nie-
rdzewnej, przewodéw miedzianych oraz obwodéw
drukowanych. Wieksza precyzja dziatania pozwala na
efektywny odzysk materiatéw i surowcéw. Polepszona
zostata czystos¢ oraz jakos¢ posortowanego materiatu,
dzieki czemu wprowadzono na rynek nowe i lepszej
jakosci produkty. Zwiekszyta sie przepustowos¢ linii
produkcyjnej, ktéra pozwala na oszczednos¢ energii
przy sortowaniu 1 tony ztomu postrzepiarkowego,

w poréwnaniu do starej linii sortowniczej. Zoptymali-
zowano réwniez koszty produkcji i koszty eksploata-
cyjne, a proces sortowania zostat zautomatyzowany.

Cechy charakterystyczne technologia odzysku metali,

zastosowanej w przedsiebiorstwie Wtér-Steel:

4 rozdziatpoprzez przesiewanie materiatu wejsciowe-
go na frakcje 0-3 mm, 3-8 mm, 8-30 mm, 30-60 mm,
60-120 mm, 120-x

4 automatyczne wydzielenie metali niezelaznych,
stali nierdzewnej, kabli i obwodéw drukowanych
z wczesniej rozsianej frakcji na trzech niezaleznych
ciggach technologicznych, ktére dedykowane sg dla
frakcji:
1) 3-8 mm, 8-30 mm
2) 30-60 mm
3) 60-120 mm

4 uzyskanie jednorodnejiczystej frakcji materiatowe;j
do recyklingu

4 kontrola manualna wydzielonych metali,

4 transport wydzielonych metali oraz pozostatosci
w miejsca ich tymczasowego magazynowania

OPIS PROCESU BIOLOGICZNE]
STABILIZAC)I

Materiatem wejSciowym na linie sg odpady postrze-
piarkowe, powstate w procesie strzepienia wrakéw sa-
mochodowych, ktére zostaty wycofane z eksploatacji.
Odpady kierowane sg na linie do gtéwnej stacji nadaw-
czej - wibracyjnej, ktéra zapewnia bezproblemowe,
réownomierne podawanie materiatu na instalacje. Prze-
pustowos¢ linii sortowniczej wynosi 10 t/h. Nastepnie
zapomocg przenos$nikédw odpady trafiajg do separatora
magnetycznego - wstepnego, gdzie nastepuje wstepna
separacja metali zelaznych, doczyszczanych nastepnie
w kabinie sortowniczej. Pozostaty strumien kierowany
jest do przesiewacza wibracyjnego dla frakcji >30 mm.
W przesiewaczu kaskadowym nastepuje rozdziat odpa-
déw: na frakcje 0-30 mm, 30-60 mm, 60-120 mm, >120 mm.

Frakcja >120 mm trafia za pomocg przeno$nikéw do
kabiny sortowniczej, gdzie zostaje doczyszczona.

Frakcje 60-120 mm oraz 30-60 mm za pomocg prze-
nos$nikéw kierowane sg do separatoréw elektroma-
gnetycznych, gdzie odseparowywane zostajg metale
zelazne, ktére trafiajg do boksu frakcji 30-120 mm.

Pozostatosci z obu frakcji za pomocg przenosnikéw
transportowane sg do separatoréw wiroprgdowych zin-
tegrowanych z rynng wibracyjng dla frakcji 30-120 mm,
gdzie wydzielane sg metale niezelazne. Metale niezelazne
za pomocg przenos$nikéw trafiajg do kabiny sortowniczej,
gdzie nastepuje ich doczyszczenie. Pozostata czes¢ za po-
mocg rynny wibracyjnej trafia do separatora z czujnikiem
EM, ktéry odseparuje frakcje VA, nastepnie doczyszczang
w kabinach. Pozostatos¢ tzn. frakcja RDF trafia do boksu.

Frakcja <30 mm za pomocg przenosnikéw trafia do
przesiewacza wibracyjnego typu flip flow, gdzie naste-
puje rozdziat na frakcje 0-3 mm, 3-8 mm, 8-30 mm.

Tutaj frakcja <3 mm kierowana jest za pomocg przeno-
$nikéw do stacji zatadowczej konteneréw.

Frakcja 8-30 mm trafia do separatora metali zelaznych
z uktadem podwdéjnej separacji magnetycznej do wy-
dzielania drobnych elementéw zelaznych.za pomoca
przenosnikéw trafia do kolejnego separatora wiropra-
dowego, wydzielajgcego drobne metale niezelazne,
ktére nastepnie kierowane sg do kabiny doczyszczenia
i kolejno do kontenera. Reszta frakcji 8-30 mm zostaje
podana w obszar dziatania separatoréw z czujnikiem
EM, gdzie nastepuje rozdziat na metal mix, ktéry w
kolejnym kroku rozdzielany jest na metal mix i VA. Me-
tal mix i VA trafiajg do kabin doczyszczania. Pozostata
czes$c jest rozdzielana dalej na metal i na frakcje RDF,
ktéra p6zniej trafia na osobng linie do produkc;ji paliwa
alternatywnego.

Frakcja 3-8 mm za pomocg przenos$nikéw trafia do
boksu i jest podawana na linie na mniejszg stacja
nadawcza dla frakcji 3-8mm. Frakcja ta trafia takze
do podwdjnej separacji magnetycznej, nastepnie do
separatora wiroprgdowego a w kolejnym etapie do
separatora z czujnikiem EM. Poszczegéblne wydzielone
frakcje metali zostajg doczyszczone w kabinie w celu
uzyskania jednorodnego materiatu.




