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OGOLNY OPIS PROCESU SORTOWANIA

NA NOWE]) LINII

Z obszaru przyjecia odpady podawane sg do rozrywarki
workoéw, a nastepnie do istniejgcej kabiny wstepnej segre-
gacji. Nastepnie trafiajg do sita bebnowego gdzie zostaja
rozdzielone na trzy frakcje:

0-80 mm. Po wydzieleniu w sicie frakcja drobna kierowana
jestdoistniejgcego obszaru mechanicznego przygotowa-
nia, a nastepnie do instalacji biologicznego przetwarzania
BIOFIX funkcjonujgcej od 2006 r.

80-340 mm. Strumien frakcji Sredniej kierowany jest do
nowego obszaru technologicznego mieszczacego sie w nowej
czesci hali sortowni. W pierwszej kolejnosci odpady trafiaja
w obszar dziatania separatora metali zelaznych, a nastepnie
wydzielone metale transportowane sg do kabiny doczysz-
czania metali. Po wydzieleniu metali zelaznych strumien
odpaddw kierowany jest do separatora optycznego tworzyw
sztucznych. Wydzielone przez separator optyczny tworzywa
zostajg poddane dziataniu separatora balistycznego, ktory
rozdziela strumien tworzyw na frakcje 2D i 3D.

Tworzywa 2D trafiajg w obszar dziatania separatora optycz-
nego folii. Wydzielona folia PE mix kierowana jest do kabiny
sortowniczej celem doczyszczenia. Folia trafia do przeno-
$nikéw bunkrowych (dla folii PE transparentne;j i folii PE
zmieszanej) i dalej podawana jest do uktadu prasowania,
a pozostatos¢ po sortowaniu tworzyw 2D na separatorze
optycznym wraz z zanieczyszczeniami z kabiny kierowane
sg do boksu frakcji wysokokaloryczne;j.

Tworzywa 3D trafiajg do uktadu trzech separatoréw optycz-
nych pracujgcych w uktadzie pozwalajgcym na wydzielenie
szesciu strumieni ré6znych tworzyw 3D, ktére transpor-
towane sg do kabiny sortowniczej celem doczyszczenia.

Odpady nie wydzielone przez separator optyczny tworzyw
sztucznych, czyli te, ktére nie trafity do separacji balistycz-
nej kierowane sg w obszar dziatania separatora optycznego
papieru. Po optycznym wydzieleniu papier mix podawany
jest do kabiny sortowniczej w celu jego rozsortowania
(na papier i karton) oraz doczyszczenia. Pozostatos¢ po
optycznym wysortowaniu papieru kierowana jest w obszar
dziatania separatoréw metali zelaznych oraz niezelaznych.
Wydzielone metale niezelazne transportowane sg do
kabiny doczyszczania metali. Doczyszczone manualnie
metale zelazne oraz niezelazne trafiajg do konteneréw,
awydzielone zanieczyszczenia - do przenos$nika bunkro-
wego frakcji wysokokalorycznej.

Strumien frakcji 80-340 mm pozostaty po optycznym
wydzieleniu metali zelaznych, mieszaniny tworzyw
sztucznych, papieru, metali niezelaznych, jest kiero-
wany w obszar dziatania separatora optycznego frak-
cji wysokokalorycznej, ktéry petni podwdjna funkcje:
1. wydzielenie frakcji wysokokalorycznej, ktéra zostanie
skierowana do przenosnika bunkrowego frakcji wyso-
kokalorycznej lub tez
2. wydzielenie tworzyw sztucznych i papieru, ktére sg
kierowane do procesu sortowania frakcji Sredniej
celem odzyskania wczesniej pominietych surowcéw
tworzyw sztucznych i papieru.

>340 mm. Po wydzieleniu w sicie frakcja nadsitowa kiero-
wana jest do istniejgcej kabiny w celu wydzielenia frakcji
surowcowych folii i kartonu.




ZAKRES DZIALAN SUTCO-POLSKA:

Projekt technologiczny modernizacji linii sortowniczej
Produkcja urzadzen

Kompleksowa dostawa, montaz wraz z powigzaniem
technologicznym i konstrukcyjnym istniejacej i nowo
dostarczanej linii technologicznej

Rozruch rozbudowanej instalacji

Szkolenia, serwis oraz opieka porealizacyjna

CELE PRZEDSIEWZIECIA:

zwiekszenie efektywnosci procesu sortowania odpadéw
komunalnych, a zwtaszcza zbieranych selektywnie,

automatyzacja proceséw odzysku wybranych frakcji
materiatowych przeznaczonych do recyklingu,

zwiekszenie poziomu odzysku frakcji surowcowych tworzyw
sztucznych, papieru i metali zawartych w odpadach komunalnych,

zapewnienie automatycznego sortowania tworzyw sztucznych,
papieru i metali z umozliwieniem manualnego doczyszczania

i rozsortowywania w kabinach sortowniczych celem zapewnienia
wysokiej jakosci frakcji surowcowych kierowanych do recyklingu.

redukcja ilosci odpadéw pozostatych po procesie sortowania
i przeznaczonych do dalszego zagospodarowania

SORTOWNIA DLA ZUOK
~ORLI STAW"

INWESTOR/ UZYTKOWNIK:
ZUOK ,,ORLI STAW” w Kaliszu

RODZA] INSTALAC]I:

Zautomatyzowana instalacja dostosowana
do przetwarzania odpadéw komunalnych
zmieszanych oraz pochodzgcych

z selektywnej zbidrki powstata w wyniku
rozbudowy i modernizacji catego zaktadu
wybudowanego w 2006 r.

CZAS REALIZAC)I:
2021-2022

PRZEPUSTOWOSC:

> 21,5 Mg/godz. dla odpadéw zmieszanych
> 10 Mg/godz. dla selektywnie zbieranego
papieru (,niebieski worek”)

> 6 Mg/godz. dla selektywnie zbieranych
tworzyw (,z6tty worek”)




ZAKRES WYKONANYCH PRAC:

4 Dostawa fabrycznie nowego wyposazenia technologicznego, obejmujacego m.in.

rozrywarke workoéw, separator balistyczny tworzyw sztucznych, system przenosnikéw,
separator metali niezelaznych

Dostawa i zabudowa separatoréw optycznych (7 szt.): przeznaczone do sortowania
mieszaniny tworzyw sztucznych, papieru, folii PE oraz tworzyw sztucznych 3D przeznaczone
do sortowania mieszaniny tworzyw sztucznych

Dostawa: stacji sprezonego powietrza, separatora balistycznego tworzyw sztucznych,
systemu podnosnikéw, kabiny sortowniczej z systemem wentylacji, prasy belujacej,
systemu wizualizacji i sterowania praca zmodernizowanej linii technologicznej

Wykonanie niezbednych modyfikacji urzadzen technologicznych oraz powigzanie
technologiczne dostarczonych urzadzen z istniejaca linig sortownicza

CECHY INSTALAC])I PO MODERNIZAC)I :

4 Zmodernizowana linia sortownicza zostata dostosowana do nowych warunkéw i umozliwia

przetwarzanie odpadéw zmieszanych i selektywnie zbieranych z wieksza efektywnoscia

Linia technologiczna zapewnia automatyczne sortowanie tworzyw sztucznych (w tym
folii), papieru i metali z umozliwieniem manualnego doczyszczania i wydzielania surowcéw
w kabinach sortowniczych

Elastycznos¢ zastosowanych rozwigzan pozwala przyjmowac na linie i skutecznie sortowac
selektywnie zbierane odpady tworzyw sztucznych (z6¢ty worek), papieru (niebieski worek),
mieszanine odpadéw zbieranych selektywnie, jak réwniez odpady zmieszane
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