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Firma Sutco RecyclingTechnik GmbH we wspotpracy
z zaktadem MBP Entsorgungs-Gesellschaft West-
miunsterland GmbH (EGW) w Gescher oraz Uniwer-
sytetem Duisburg-Essen opracowata nowy proces
technologiczny taczgcy kompostowanie (stabilizacje
tlenowg) z produkcjg biogazu.

Nowa technologia fermentacji BioPV firmy Sut-
co jest przeznaczona do przetwarzania odpadéw
organicznych zbieranych selektywnie, jak réwniez
frakcji drobnej np. 0-80 mm wydzielanej z odpaddéw
komunalnych zmieszanych. Szczegélnym przezna-
czeniem nowej technologii sg zaktady MBP wypo-
sazone obecnie w instalacje mechanicznego oraz
biologicznego (tlenowego) przetwarzania odpadéw
komunalnych. Technologia BioPV jest odpowiedzig
na aktualny trend dostosowywania zaktadéw MBP
do przetwarzania odpadéw komunalnych zbiera-
nych selektywnie, w tym zbieranych selektywnie od-
padéw organicznych, jak rowniez zaktada bardziej
efektywny ekonomicznie niz dotychczas sposéb

~INowy proces technologiczny

przetwarzania frakcji 0-80 mm wydzielonej z odpa-
déw komunalnych zmieszanych.

Technologia fermentacji BioPV oparta jest na
wydzieleniu uwodnionej, tj. mokrej frakcji organicz-
nej za pomocg specjalnego systemu separacji. Mo-
kra frakcja organiczna jest kierowana do procesu
produkcji biogazu, a nastepnie - energii elektrycznej
i cieplnej. Pozostata po wydzieleniu frakcji mokrej,
stata frakcja organiczna jest kierowana do procesu
stabilizacji (lub kompostowania) w osobnej (zazwy-
czaj istniejgcej) instalacji. Uprzednie wydzielenie
frakcji mokrej i jej skierowanie do procesu fermen-
tacji pozwoli zwiekszy¢ przepustowos¢ czesci bio-
logicznej przetwarzania odpadéw. Technologiczne
uzupetnienie procesu mechanicznego i biologicz-
nego przetwarzania o proces fermentacji pozwoli
wykorzystaé istniejaca, wczesniej wybudowang
infrastrukture w nowych warunkach oraz dla osig-
gniecia znacznie lepszych efektéw ekologicznych
i ekonomicznych.

tgczgcy kompostowanie z produkcjq biogazu”




PROCES FERMENTAC)I BioPV JAKO ALTERNATYWA DLA SUCHE) FERMENTAC]I
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UZYSKIWANIE ENERGII ORAZ KOMPOSTOWANIE (STABILIZACJA) ODPADOW

Funkcjonowanie znacznej czesci istniejgcych insta-
lacji do biologicznej stabilizacji frakcji organicznej
wigze sie z koniecznoscig ponoszenia wysokich kosz-
téw eksploatacyjnych, szczegblnie kosztow energii
elektrycznej, zuzycia oraz zagospodarowania odcie-
kéw. Ponoszenie wysokich kosztéw funkcjonowania
instalacji stabilizacji wigze sie z wytwarzaniem jed-
nego produktu - stabilizatu, ktéry jest przeznaczony
do zdeponowania na sktadowisku odpaddw. Popra-
wa bilansu energetycznego zaktadéw przetwarza-
nia odpadéw komunalnych poprzez wprowadzenie
procesu fermentacji pozwoli uzyska¢ dodatkowe
efekty: zapewni odzysk energetyczny frakcji orga-
nicznej oraz umozliwi uzyskanie korzysci w postaci
wykorzystania na wiasne potrzeby lub do sprzedazy
wytworzonej energii elektrycznej i cieplnej.

Zamieszczone schematy obrazujg sposéb zinte-
growania procesu fermentacji BioPV z procesem
kompostowania/stabilizacji, a takze w zestawieniu
z suchg fermentacja.

Przetwarzanie i uzdatnianie pofermentatu po proce-
sach suchej fermentacji zwykle wymaga prowadze-
nia trudnych technologicznie proceséw, co wigze sie
z duzymi i kosztownymi naktadami energetycznymi.
Technologia BioPV, w przeciwienstwie do fermenta-
¢ji suchej, nie wymaga przetwarzania pozostatosci
po procesie fermentacji. Pozostato$¢ po procesie
fermentacji (jako woda procesowa) jest zawracana
do ponownego przetwarzania i wykorzystywana do
nawadniania odpaddéw sSwiezych.
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PROCES TECHNOLOGICZNY

Frakcja mokra wydzielana jest z odpad6éw organicz-
nych zbieranych selektywnie lub - w przypadku zmie-
szanych odpadéw komunalnych - z odsianej na sicie
bebnowym frakcji drobnej, np. 0-80 mm, za pomoca
specjalnie zaprojektowanego od podstaw systemu
separacji frakcji mokrej. Uzyskana frakcja mokra
z odpadoéw biodegradowalnych jest nastepnie trans-
portowana do fermentera wstepnego, petniacego
funkcje buforujacg przed kolejnymi fermenterami,
w ktoérych zachodzi zasadniczy proces fermentacji.

W technologii BioPV jako fermentery zasadnicze
wykorzystuje sie fermentery ze ztozem statym, na
ktérym osadzajg sie bakterie. Dzieki temu bakterie
nie sg wyptukiwane poprzez frakcje mokra z fermen-
tera. Wykorzystanie statej kolonii bakterii umoz-
liwia wysoka wydajnos¢ oraz krétki czas procesu
(8-10 dni).

Na biezgco z fermenteréw usuwana jest frakcja
drobna inertna, ktéra w prosty sposéb kierowana
jest na zewnatrz. Odprowadzanie frakcji mineralnej
odbywa sie automatycznie podczas pracy. Frakcja
mineralna usuwana jest za pomocg specjalnego
mechanizmu wypychajgcego umieszczonego
w leju w dolnej czesci fermentera. Wydzielona frakc-
ja mineralna moze by¢ tgczona z frakcjg stata, i dalej
wraz z nig kierowana do procesu kompostowania/
stabilizacji.

Wytworzony biogaz moze by¢ przekazywany do
produkgji energii lub do sieci.

Pozostato$¢ po procesie fermentacji frakcji mokrej
(pofermentat) jest zawracana i kierowana do syste-
mu separacji frakcji mokrej.
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CECHY CHARAKTERYSTYCZNE | ZALETY TECHNOLOGII BioPV

4 proces fermentacji jest zintegrowany 4 zastosowanie fermenterow ze ztozem statym
z procesem kompostowania / stabilizacji gwarantuje wysoka wydajnos¢ oraz krétki
czas procesu (8-10 dni)
4 fermentacja frakcji mokrej to prosty, mniej
skomplikowany proces, niz np. dla suchej 4 automatyczne odprowadzanie frakcji mine-
fermentacji, do ktorej kierowany jest caty ralnej bez potrzeby przestoju w pracy
strumien odpadéw

4 prosta modutowa konfiguracja oraz kompak-

4« intensywnie nawadnianie frakcji drobnej towa zabudowa wptywa na niskie naktady
zapewnia wytloczenie wysokonasyconej inwestycyjne
frakcji mokrej, bogatej w substancje organi-
czne 4 prosta technologia jest tatwa w obstudze
i utrzymaniu, a przez to jest stosunkowo
4 nie wymaga przetwarzania pozostatosci po niedroga w eksploatacji

procesie fermentacji




PRZYKtLAD:

Zaktad przetwarzania odpadow w Gescher (Niemcy) - instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarza-
nia odpadéw zintegrowana z instalacjg do fermentacji oraz kompostownia
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NOWA TECHNOLOGIA FERMENTAC]JI SUTCO®

- EFEKTYWNE DOPELNIENIE INSTALAC])I MBP

Technologiczne uzupetnienie procesu
mechanicznego i biologicznego przetwarza-
nia odpadow o proces fermentacji BioPV to:

4 wieksza wydajnos¢ catego zaktadu oraz
4 wartos¢ dodana w postaci wytworzonej
energii elektrycznej.

Wykorzystaj istniejgcg infrastrukture
w nowych warunkach dla lepszych efektéw

ekonomicznych i ekologicznych
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