IKANALOWE PRASY BELUJACE

MOZLIWE ZASTOSOWANIA

* Producenci tektury

= Gentra handlowe

= Producenci tektury falistej
* Przemyst makulaturowy

= Drukarnie

* Przemyst celulozowo-papierniczy

= Centra dystrybuciji

= Sortownie odpadéw komunalnych
= Sortownie surowcow wtérnych

DANE TECHNICZNE

UPAMAT-H

Sita nacisku
(prasowania)

Max. sita cigcia
Cisnienie prasowania

Wymiary leja
zasypowego

Przekrdj poprzeczny
kanatu (wys x szer)
Przepustowosé*
20-30 kg/m?
35-50 kg/m?
60 kg/m®
100 kg/m?*
Ciezar beli**
Dtugosé beli

Masa catkowita

* W zaleznosci od ciezaru nasypowego oraz mocy napedu

40 H3

400 kN

480 kN

68 N/cm?

1.250 x 920 mm

700 x 1.000 mm

1x15kW -1 x22 kW
1,8t/h 4,0t/h
3,0th 60th

35th 7,0t/h

do 320 kg
do 1,40 m

ok.7t

60 H4

520 kN

630 kN

84 N/cm?

1.250 x 920 mm

750 x 1.000 mm

1x22kW-1x30 kW
-1x45kW

39th 49t/h
8,1t/h

6,0t/h 7,6th
12,2t/h

66th 84th
14,0t/h

95th 12,0t/h
20,0t/h

350 - 500 kg
do1,80m

ok.13t
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70 H4 80 H4 100 H4 120 H5 150 H5
600 kN 650 kN 800 kN 1.000 kN 1.300 kN
720 kN 800 kN 990 kN 1.200 kN 1.500 kN
96 N/om? 97 N/om? 120 N/om? 100 N/om? 124 Njem?

1.500 x 920 mm

750 x 1.000 mm

1x30kW -1 x45 kW
-1x75 kW

51t/h 87th
12,3t/h

78t/h 132th
18,5t/h

85t/h 145t/h
20,5t/h

125t/h 21,0t/h
30,0t/h

370 - 600 kg

do1,80m

ok.1451t

1.600 x 1.020 mm

750 x 1.100 mm

1x30kW -1 x45 kW
-1x75 kW

42t/h 68t/h
10,0 t/h

7,0t/h 105t/h
155t/h

75th 11,5th
18,0 t/h

11,5th 180t/h
26,5t/h

500 - 700 kg

do 2,00 m

ok.24t

Tabela przedstawia wybor mozliwych mocy napedu. Mozliwe sa takze inne konfiguracje napedow.

1.800 x 1.020 mm

750 x 1.100 mm

1x75kW -2 x 45 kW

75th 10,5t/h

125th 17,5th

135t/h 19,0t/h

20,0t/h 28,0t/h

500 - 800 kg

do 2,00 m

ok.28 t

** W zaleznosci od ciezaru nasypowego i dtugosci beli

2.000 x 1.020 mm

1.100 x 1.100 mm

1Xx75kW -2 x 45 kW
-2x55kw

12,0t/h 16,5t/h
17,5t/h

20,0t/h 26,0t/h
29,0t/h

240t/h 285t/h
31,0t/h

32,0t/h 40,0t/h
43,0t/h

800 - 1000 kg

do 2,00 m

ok.39t

2.000 x 1.020 mm

1.100 x 1.100 mm

2x45 KW -2 x 55 kW
-3x55 kW

15,0t/h 16,0 t/h
22,0t/h

24,0t/h 26,0t/h
37,0t/h

27,0t/h 29,0t/h
43,0t/h

39,0t/h 44,0t/h
58,0 t/h

1.100 - 1.700 kg

do 2,00 m

ok.53 t

Zastrzegamy sobie prawo do zmian!

UPAMAT"

40H
60 H
70H
80H
100H
120H
150 H
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A B C D E F G H J K L M
8.090 3.610 4.480 3.855 1.250 2.000 920 1.000 250 3.100 700 2.800
8.380 3.800 4.580 3.955 1.250 2.100 920 1.000 255 3.200 750 2.900
8.880 4.175 4.705 3.955 1.500 2.100 920 1.000 255 3.200 750 2.900

11.005 5.665 5.340 4.540 1.600 2.700 1.020 1.100 445 3.300 750 3.500

13.365 6.470 6.895 5.995 1.800 2.700 1.020 1.100 445 3.700 750 3.500

13.365 6.470 6.895 5.895 2.000 3.200 1.020 1.100 600 3.700 1.100 4.000

14.410 6.735 7.675 6.675 2.000 3.200 1.020 1.100 600 3.700 1.100 4.000

Zastrzegamy sobie prawo do zmian!

unoTech GmbH - Feldroppel 17 = 49779 Niederlangen * Niemcy
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UNOTECH®. INNOVATION DRIVEN BY EXPERIENCE.
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Kanatowa prasa belujgca
Z wigzaniem poziomym

unolecH




IKANALOWE PRASY BELUJACE

BLOK HYDRAULICZNY

SILOWNIKA GLOWNEGO
= Blok hydrauliczny wykonany z kutej stali,

zapewniajacy najwyzsza wydajnoscé

i minimalne straty przeptywu

Krotkie cykle prasowania zapewniajace
ptynny proces

£} AGREGAT HYDRAULICZNY

= Wysoce wydajny oraz solidny naped gtéwny prasy

= Wykonanie z pompami zgbatymi wewnetrznymi
lub pompami ttoczkowymi osiowymi

= Maksymalne ci$nienie 400 baréw, ci$nienie
robocze do 310 baréw

= Wielostopniowa regulacja pompy zebatej
zapewniajgca elastyczng prace

KANAL PRASY

Komora prasy wykonana z cigzkich profili oraz
blach stalowych

Podtoga prasy w cato$ci obrobiona mechanicz-
nie, z przykrecanymi ptytami trudnoscieralnymi

Kanat wylotowy prasy wykonany w statycznej
konstrukcji ponadgabarytowej

AUTOMATYCZNE WIAZANIE

= Funkcjonalne i solidne wigzanie, osobne
urzadzenie do cigcia drutu

= Dla drutu o grubo$ci od 3,1 mm do 4,1 mm

= Optymalny spos6b wiazania z dostosowana
liczbg zwojow w celu zmniejszenia zuzycia
drutu

= katwa i szybka wymiana czesci, bez
koniecznosci uzycia specjalnych narzedzi

TLtOK DOCISKOWY

Gtéwny sitownik z rezerwa mocy dla
uzyskania najwiekszego cigzaru beli
przy kazdym gatunku materiatu
Prowadzenie tloka za pomoca cigzkich
stabilnych rolek i prowadnic $lizgowych

Dostepne wykonanie z automatycznymi
poziomymi ostonami szczelin

WYPYCHACZ

Sita nacisku 25 ton
Wymienne i tatwo dostepne prowadnice
Umiejscowiony bezposrednio nad uktadem nozy

System zawordw hydraulicznych umozliwiajacy
krétkie czasy cykli oraz szybkie czasy reakcji

PANEL OPERATORA

Latwy i bezpieczny system operacyjny dla
uzytkownika/operatora; wyswietlanie kodéw
btedéw oraz wszystkich stanéw obstugi

i konserwacji za pomoca panelu dotykowego

Wszystkie ztacza kablowe sg w petni
hermetyczne (IP 67), co zapobiega
przedostawaniu si¢ wilgoci

unolecH

ﬂ BEZPIECZENSTWO PRASY

= Najnowocze$niejszy system bezpieczenstwa
zapobiegajacy niekontrolowanemu
zablokowaniu lub zamknigciu
drzwi rewizyjnych




