IKANALOWE PRASY BELUJACE

UPAMAT -

LIWE ZASTOSOWANIA

= Przemyst makulaturowy
= Sortownie odpadow opakowaniowych

= Sortownie suchych surowcow wtérnych
= Sortownie odpadéw komunalnych

= Zaktady recyklingu tworzyw sztucznych
= Zaklady utylizacji odpadow
= Instalacje specjalne

ANE TECHNICZNE

UPAMAT-V

Sita nacisku
(prasowania)

Max. sita cigcia
Cisnienie prasowania

Wymiary leja
zasypowego

Przekroj poprzeczny
kanatu (wys x szer)

Przepustowosc*
20-30 kg/m?®
35-50 kg/m?
60 kg/m*
100 kg/m?*
Ciezar beli**
Diugosé beli

Masa catkowita

* W zaleznosci od ciezaru nasypowego oraz mocy napedu

60V4/V5

520 kN

630 kN

76 N/cm?

1.400 x 1.020 mm

750 x 1.100 mm

1x30KkW -1 x 45 kW
45t/h 9,0t/h
70t/h 145t/h
8,5t/h 155t/h
11,0t/h 22,0t/h
400 - 550 kg
do 1,80 m

ok.19t

70V4/V5

600 kN

720 kN

87 N/cm?

1.600 x 1.020 mm

750 x 1.100 mm

1x45KW - 1x 75 kKW
85t/h 120t/h
14,0t/h 19,0t/h
15,0t/h 23,0t/h
21,5t/h 32,0t/h
420 - 580 kg
do 1,80 m

ok.20t

80V4/V5

650 kN

800 kN

97 N/cm?

1.800 x 1.020 mm

750 x 1.100 mm

1x45 KW - 1x75 kW
75th 10,0t/h
11,0t/h 16,0t/h
13,0t/h 19,0t/h
20,0t/h 29,0t/h
500 - 700 kg
do 2,00 m

ok.27t

1020

100V4/V5

800 kN

990 kN

120 N/cm?

2,000 x 1.020 mm

750 x 1.100 mm

2x55 KW -2x 75 KW

150t/h 17,0t/h

22,0t/h 26,0t/h

26,0t/h 31,0t/h

40,0t/h 47,0t/h

500 - 800 kg

do2,00m

ok.32t

Tabela przedstawia wybor mozliwych mocy napedu. Mozliwe sa takze inne konfiguracje napedow.
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120 V4 / V5 150 V5 200V5
1.000 kN 1.300 kN 1.600 kN
1.200 kN 1.500 kN 2.000 kN
145 N/cm? 124 N/cm? 165 N/cm?

2,000 x 1.020 mm

750 x 1.100 mm

2x55 kW -2x 75 kW

13,0t/h 150t/h

20,0t/h 23,0t/h

24,0t/h 27,0t/h

37,0t/h 44,0t/h

600 - 900 kg

do2,00m

ok.35t

** W zaleznosci od ciezaru nasypowego i dtugosci beli

2,000 x 1.020 mm

1.100 x 1.100 mm

2x55 kW -2x 75 kW
-3x75kW

16,0t/h 18,0t/h
26,0t/h

26,0t/h 30,0t/h
42,0t/h

29,0t/h 340t/
50,0 t/h

44,0t/h 52,0t/h
70,0t/h

1.100 - 1.700 kg

do 2,00m

ok.54 t

2,000 x 1.020 mm

1.100 x 1.100 mm

2x55kW -2x75 kW
-3x75kW

13,5t/h 15,0t/h
22,0t/h

20,0t/h 23,5t/
36,0t/h

24,0t/h 28,0t/h
40,0 t/h

37,0t/h 45,0t/h
61,0t/h

1.100 - 1.900 kg

do 2,00 m

ok.55t

Zastrzegamy sobie prawo do zmian!
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WYMIARY A B C D E F G H J K
60V 9.650 4.900 4.750 4.050 1.400 3.980 3.600 5.120 520 750
70V 10.050 5.200 4.850 4.050 1.600 3.980 3.600 5.120 520 750
80V 11.425 5.995 5.430 4.530 1.800 3.980 3.600 5.120 520 750
100V 13.220 6.550 6.670 5.670 2.000 4.280 4.200 5.200 780 750
120V 13.220 6.550 6.670 5.670 2.000 4.280 4.200 5.200 780 750
150V 14.595 6.925 7.670 6.670 2.000 4.900 4.600 5.600 780 1.100
200V 15.455 6.925 8.530 7.530 2.000 4.900 4.600 5.600 780 1.100

unoTech GmbH - Feldroppel 17 = 49779 Niederlangen * Niemcy
Telefon: +49 593994 144 -11 = Faks: +49 5939 94 144 - 30

info@unotech.de * www.unotech.de

Przedstawicielstwo w Polsce:

Sutco-Polska Sp. z 0.0. ul. Hutnicza 10 = 40-241 PL-IKatowice

Tomasz Mazur = Telefon: +48 785 007 708

Zastrzegamy sobie prawo do zmian!

UNOTECH®. INNOVATION DRIVEN BY EXPERIENCE.
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Kanatowa prasa belujaca
Z wigzaniem pionowym
lub krzyzowym
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IKANALOWE PRASY BELUJACE

BLOK HYDRAULICZNY
SILOWNIKA GEOWNEGO

Blok hydrauliczny wykonany z kutej stali
Minimalne straty przeptywu
Zawory hydrauliczne najnowszej generacji

Krétkie cykle prasowania zapewniajace
ptynny proces

AGREGAT HYDRAULICZNY
Wysoce wydajny oraz solidny naped gtéwny prasy
Wykonanie z pompami zgbatymi wewnetrznymi
lub pompami ttoczkowymi osiowymi

Maksymalne cisnienie 400 baréw, ciSnienie
robocze do 310 baréw

Dodatkowe agregaty dla uktadu chtodzenia i filtracji
Minimalny poziom hatasu dzigki absorpcji

hatasu przenoszonego przez konstrukcje
Wewnetrzne monitorowanie wszystkich
sekwenciji i funkcji

TLOK PRASY
Dostepne wykonanie z automatycznymi gérnymi
ostonami

Prowadzenie ttoka za pomoca centralnie moco-
wanych szyn prowadzacych

Uszczelnienia labiryntowe na gorze i po bokach
Ciezkie rolki i prowadnice $lizgowe dla prowa-
dzenia ttoka

Petna ochrona przed $cieraniem wszystkich
powierzchni stykowych ttoka

Dedykowany system tnacy dla najwyzszych
wydajnosci cigcia

UPAMAT -

SYSTEM TNACY

Wysokowydajny system tngcy z zamontowanymi
obustronnie pod katem nozami tnacymi
zapewniajacy maksymalng stabilnosci beli

Duzy kat prze$witu nad krawedzig tnaca noza
zapewniajacy skuteczne odcigcie dla wszystkich
prasowanych materiatow

Segmentowy system przeciwnozy

WYPYCHACZ

Sita nacisku 25 ton

Wymienne i tatwo dostepne prowadnice
Umiejscowiony bezposrednio nad

uktadem nozy

System zaworéw hydraulicznych umozliwiajacy
krétkie czasy cykli

AUTOMATYCZNE WIAZANIE

Czas cyklu automatycznego wigzania - 7 sekund

Odpowiednie dla drutu o grubosci od 3,1 mm
do 4,1 mm

Prowadzanie drutu od gory i od dotu
W petni automatyczne urzadzenie do cigcia drutu

Mozliwo$¢ wigzania krzyzowego dla wszystkich
typoszeregéw pras UPAMAT-V

PODAWANIE DRUTU
Czteropunktowe mocowanie dla

prowadnicy igiet

Regulowane bloki prowadzace dla igiet

tatwa wymiana czesci zuzywajacych sie dzieki
systemowi ,,szybkiego uwalniania”

Naped podawania drutu z podwdjnym
prowadzeniem taficucha

PANEL OPERATORA
Latwy i bezpieczny system operacyjny
dla uzytkownika/operatora

Wyswietlanie wszystkich stanéw pracy
i konserwacji za pomocg panelu dotykowego

Zarzadzanie menu

tatwa i bezpieczna obstuga w trybie
recznym i automatycznym

Wskaznik awarii

unolecH

ﬂ BEZPIECZENSTWO PRASY

Najnowoczesniejszy system bezpieczeristwa
zapobiegajacy niekontrolowanemu zablokowaniu
lub zamknigciu drzwi rewizyjnych




